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前 言

    本标准是原国家标准GB/T6674-1986 K喷灌用低密度聚乙烯管材》，经由国轻行〔1999) 112号文

发布转化标准号为QB/T 3803-1999，内容不变。

本标准由国家轻工业局行业管理司提出。

本标准由全国塑料制品标准化中心归口。
本标准由四川省水利电力研究所负责起草。

本标准主要起草人:刘志蓉、陈进禄、阳建平。



中华人民共和国轻工行业标准
QB/r 3803一1999

喷灌用低密度聚乙烯管材
代替GB/T 6674-1986

适用范围

喷灌用低密度聚乙烯管材(以下简称管材)系将低密度聚乙烯树脂加人(或不加人)碳黑。经挤出成
型而得的圆截面塑料管材。主要用于喷灌、排灌及其他水利、水电等。

2 分类与规格

2.1 管材按工作压力等级分为0.4, 0.6兆帕。

2.2 管材规格用D (外径)xd(壁厚)表示，见图1,

图

技术要 求

3，管材规格及尺寸公差应符合表I的规定。

国家轻工业局1999-04-21批准 1999-04-21实施
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颜色:一般为黑色。地埋管路允许为本色。

长度:管材长度每根不小于5米。

外观:管材内外壁应光滑、平整。不允许有气泡、裂口、分解变色线及显著的沟纹、凹陷、杂

管材的两端必须锯平。

管材的性能指标应符合表2的规定。
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表 2

指 标 名 称 指 标

拉伸强度，兆帕 >9.6

断裂伸长率.% 夕200

20℃水压试验 (瞬时爆破压力) r 3倍工作压力

注:使用单位与生产厂协商，可以生产其他规格、颜色、长度的昔材。

‘ 检验方法

  4.1管材尺寸的测f
  4.11 长度:可用精度为0.5厘米的尺子测星 a

  4.1.2 外径:用精度为1毫米的卷尺测量，管材外周长测量值与3.142的商数，不足0.1毫米者，增

至0.1毫米。
  4.1.3 壁厚:用精度为0.05毫米的游标卡尺或其他量具测量。任一点上壁厚测狱值，不足。05毫米

者。增至0.05毫米。

  4.2 外观检查
    用肉眼直接观察，管材内壁可用光源照石。

  4.3拉伸强度和断裂伸长率的测定
  4.3. 1试样形状和尺寸应符合GB 1040-79《塑料拉伸试验方法》中规定的0型试样，厚度为管

材原壁厚。

  ‘3.2试验速度应符合GB 1040-79中规定的B速 (50 1 5毫米/分)。
  4.3.3 试样预处理应符合G B 2918-82《塑料试样状态调节和试验的标准环境》第4章的规定。

  4.3.4 试验和计算应按GB 1040-79的规定进行。

  4.4 水压试验

  4.4.1 试样
    从三根管材上各取一段，每段长度为外径的5倍，但最短为250毫米，最长为1000毫米。

  4.4.2 试验设备
  礴月.2.1压力机为普通水压机或水泵.电动、手动均可。泵源必须有足够的流量，能保i正连续稳定

地向试样提供压力，试样端压力波动应小于5%。
  4.4.2.2 压力测量采用0.35(或0.4)级标准压力表。

  4.4.2.3 试样密封方式见图2。

  4.4.3 试验步骤
  4.4.3.1 在20 1 2℃进行试验:将试样按4.4.2.3规定安装密封，充满水并排除空气，在试验温度
下最少放置1小时，然后用相同温度的水对试样加压，压力应保持稳定上升直至试样破坏，芷读取最
大压力值 (屈服点)。要求从试样内压力开始上升至试样破坏的时间不得大于1分钟.试样爆破点应在
距试样两头50mm的中间有效段内.否则无效.需另行取样补测。

  4.4.3.2 在不能保证2012℃的情况下进行试验:需首先按4.1.2. 4.1.3测量试样的外径和最小壁
厚，再将试样安装密封，其他要求同4.4.3.1,读取的最大压力值按下式换算成20℃的爆破压力值。
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尸二八 一 2亘
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式中:尸

尸.

试样在20℃的爆破压力值，兆帕;

试样在t℃的实测爆破压力值，兆帕;
  D— 试样外径，毫米;

  a— 试样最小壁厚.毫米;

    ‘— 试验温度 (5一35)，C;

0.18- 温度修正系数，兆帕/度。

密封接 头

密 Pd 49失

注 图示两种密封接头均适用.亦可采用其他形式的密封接失.但不应使试样存轴向受到压缩力。

5 检验规则

  5. 1 用同一批原料、同一型号树脂、同一配万、同一工艺条件生产的同一规格、同一颜色的管材作

为一批，每批数量不得超过3吨，如果生产数量较少，生产期10天尚不足3吨，则应按10天生产期的

产量作为一批。

  5.2 按本标准3.6表2中所列指标进行逐批检验时，从该批产品中任取三根试样逐项进行检验。如果
有任何一项不符合本标准要求时，则需从该批中另取双倍试样，对该项进行复验，复验结果如仍不合

格，则该批 为不合格。
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  5.3管材按本标准3.1. 3.3. 3.5逐根检查，凡不符合本标准要求即作为不合格。
  5.‘ 使用者可以在到货之日起三个月内进行抽测，办法是在购买的同一批、同一规格、同一颜色的

管材中，任意抽取一根管材，连续切取三个试样，按4.4进行水压试验，测试结果瞬时爆破压力值达不
到3.6要求时，应另取双倍试样进行复测，复测结果按5.2处理。

  5.5供需双方对产品质量发生异议需要仲裁时，仲裁单位由双方商定。仲裁试验时，应会同有关单
位，重新取9倍试样，对各项指标进行检验，其中拉伸强度、断裂伸长率和20 c水压试验 〔瞬时爆破

压加 三项主要指标中任一项指标不合格，即判为全批不合格。

‘ 包装、标志和贮运

管材可按规格捆扎。每捆长度应一致;t捆重量不应超过5。公斤。

管材出厂时.每拥应有检查合格标志。内容包括:

  生产厂名称。

  产品名称、类型、规格、颜色;

  生产日期、批号;

  产品数量;

  检验员代号。

管材应平放于温度不超过40 c的库房或简易棚内，不应露天存放，距离热源应不小于t米。

管材在运输时不应受到剧烈撞击，抛摔、锐物划伤和日晒。

61
62
a.
卜
二.
    e 。

6.3

6.4



QBIC 3803-1999

      附 录 人

对制管用原材料的要求
      (补充件)

A.1低密度聚乙烯树脂

    制管用低密度聚乙烯树脂的技术指标应符合下表要求。

指 标 名 称 } 测试方法 f}5 标

熔融指数，克八。分钟 H G 2-1171一77 《 211

拉伸强度 .兆帕 GB 1040-79 > 15

断裂伸长率， % GB 1o4o一79 >500

A.2 碳黑

    州人低密度聚乙烯树脂里的碳黑，规定采用槽法碳黑，加人量不得少于0.2%，以2%为宜。槽法

肚’犷的技术指标必须符合GB 3778--83《橡胶用碳黑技术条件 (第 一部分)》的规定。

A.3 再加工料

    Fif加工料系指在本身制管时产生的同一牌号、同一批号的清洁回头料。本标准规定再加工料的加

人址不得超过新料的10%，加人再加工料后生产的管子必须达到本标准规定的技术要求。


